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（a）形彫型電解放電加工 （b）旋盤型電解放電加工
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従来型電解放電加工との比較

試作した電解放電加工機の構成

試作した電解放電加工機の外観
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電極の形状
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• 簡易的な装置でガラスやセラミック
スのような絶縁を微細加工
• 小型生産加工システム
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工作物

放電

気泡

液面

回転

工具電極 タングステンφ0.3mm

工具電極の押しつけ力 50～100mN

工作物 ソーダ石灰ガラスφ5mm

電解液 NaCl水溶液20wt%

加工時間 30min

印加電圧 30～40V

圧電セラミックスを
加工して試作した
加速度ピックアップ


